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ZAPYTANIE OFERTOWE nr 3
Dotyczy: Zakupu maszyn szwalniczych niezbednych do wdrozenia wynikdw prac B+R i

wprowadzenia innowacyjnego produktu do produkcji oraz oferty.

L A. Opis przedmiotu zaméwienia

Przedmiotem zamdwienia sg maszyny niezbedne do wdrozenia nowego ubrania specjalnego na etapie
produkcji.

Owerlok 1-iglowy, 3-nitkowy z gfowica pot-suchg, gdzie mechanizm igielnicy oraz gérnego chwytacza
nie wymaga oliwienia. Owerlok przeznaczony do szycia materiatéw $rednich i ciezkich. Naped owerloka
stanowi silnik servo typu direct-drive.

Podstawowe parametry techniczne:

max. predkoéc szycia: 7000 $ciegdw/min.

max. dtugosc Sciegu: 4mm

wznios stopki dociskowej: 7mm

zakres regulacji transportu dyferencjalnego: 1:0,7~1:2
system igiet: DCx27 #11

Owerlok 2-iglowy, 5-nitkowy, z glowica pét-sucha, gdzie mechanizm igielnicy oraz gérnego chwytacza
nie wymaga oliwienia. Rozstaw igiet 3,2mm. Owerlok przeznaczony do szycia materiatéw érednich i
cigzkich. Naped owerloka stanowi silnik servo typu direct-drive. Rozstaw igiet 4,8mm i szerokosci
$ciegu obrzucajacego 4,8mm

Podstawowe parametry techniczne:

max. predko$¢ szycia: 7000 $ciegéw/min.

max. dtugos¢ $ciegu: 4mm

wznios stopki dociskowej: 7mm

zakres regulacji transportu dyferencjalnego: 1:0,7~1:2
system igiet: DCx27 #11
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Stebnéwka 2-igtowa (dwuigiéwka) z transportem dolnym zabkowym i gérnym iglowym,
oraz systemem napedu typu "direct-drive". Wyposazona fabrycznie w uktad wylaczania jednej z igiel.
Funkcja przede wszystkim wykorzystywana przy szyciu naroznym. Standardowy rozstaw igiet 6,4 mm.
Maszyna fabrycznie wyposaiona w chwytacze symetryczne podwdjnej wielkosci z osig roboczg
pionowg. Maszyna realizuje funkcje automatyczne: obcinanie nici, podnoszenie stopki, funkcje
automatycznego rygla poczatkowego i koricowego, ptynne ograniczenie max. predkosci i in.

Podstawowe parametry techniczne:

max. predkos$¢ szycia 3000 Sciegow/min.

max. diugos¢ $ciegu Smm

max. wznios stopki dociskowej 13mm

przestrzen operacyjna: 266mm (odleglo$¢ od igly do korpusu maszyny)

Rygléwka z mikroprocesorowym sterowaniem. Maszyna posiada bezpoéredni system napedu ,,”direct-
drive” z mini silnikiem AC servo motor, zabudowanym na wale gtéwnym maszyny. Programowanie
wszystkich funkcji odbywa sie na czytelnym panelu sterujgcym umieszczonym na blacie maszyny
bezposrednio przy glowicy.). Rygléwka przeznaczona do szycia $rednich materiatéw.

Podstawowe parametry techniczne:

maksymalna predkosc¢ szycia 3200 Sciegdw/min., regulowana elektronicznie z krokiem co 100
sciegéow/min.

max. obszar ryglowania 30mm (wys.rygla) x 40mm (szer.rygla)

dtugos$é $ciegu regulowana w zakresie od 0,1 do 10mm (z krokiem co 0,1mm),

rodzaj zastosowanej pamieci: pamie¢ wbudowana,

max. ilos¢ Sciegéw zapisana w pamieci maszyny: 20.000,-

50 wzoréw réznych rygli dostarczanych standardowo fabrycznie z maszyna,

max. ilo$¢é wzoréw mozliwych do zapisania w pamigci: 200 wzordw (50 wzoréw standardowych +
150 wzorow mozliwych do dodania w péZniejszym okresie),

zakres skalowania wzordéw rygli: 20 do 200% z krokiem co 1%,

max. podniesienie ramki dociskajacej materiat: 14,0mm (standard 11mm),

system igiet: DPx5 (#14),

napiecie zasilania 1x220V, max. pobor mocy: 320W.

Guzikarka 1-nitkowa, szyjagca Sciegiem tanicuszkowym. Maszyna umoiliwia przyszywanie guzikéw
ptaskich 2- i 4-dziurkowych trzema réznymi sposobami . Musi posiada¢ mozliwos¢ przyszywania
guzikéw na stopce oraz okrecania w oddzielnych operacjach (wyposazona dodatkowo w uchwyt
mocujgcy). Guzikarka wyposazona w automatyczne obcinanie nici oraz samoczynne podnoszenie
uchwytu po zakoniczonym cyklu przyszycia guzika. Maszyna standardowo wyposazona w system
zakariczania $ciegu zapewniajacy 100% pewno$¢ przyszycia guzikow jedng nitkg bez mozliwosci sprucia
sie $ciegu.

Podstawowe parametry techniczne:

max. predko$¢ szycia 1500 sciegéw/min.
ilosé $ciegdw na cykl moze wynosic: 8-16-32
$rednica przyszywanego guzika 10-28mm
odlegtos¢ miedzy otworami 2,5-6,5mm
grubos$¢ guzika 1,8~3,5mm
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[ B. Warunki dostawy i instalacji maszyn:

1.

Maszyny muszg by¢ dostarczone do siedziby Zamawiajacego na koszt Wykonawcy
(cena musi zawierac dostawe).

Instalacja maszyn w siedzibie Zamawiajacego na koszt Wykonawcy (cena musi
zawieraé instalacje).

Dostosowanie maszyn do produkcji Zamawiajacego na koszt Wykonawcy (cena musi
zawiera¢ dostosowanie maszyn do produkgii).

il Kryteria i sposéb oceny ofert

Przy ocenie ofert zamawiajacy bedzie sie kierowat nastepujacymi kryteriami:

1. Kryteriumnr1 (C }<cena—waga 80 %

€=(Cmin/ Coterty) *80
gdzie:
Cmin-najnizsza cena brutto sposréd wszystkich ofert
Cofery-c€na brutto badanej oferty

2. Kryterium nr 2 (G)- gwarancja— waga 10 %

G=(Goferty/ Gmax) *10
gdzie:
Gmax-najdiuzszy okres gwarancji sposrod wszystkich ofert
Goferty-0kres gwarancji badanej oferty

Gwarancja nie moze by¢ krétsza niz 12 miesiecy.

3. Kryterium nr 3 (O)- obstuga— waga 10 %

Dla oceny kryterium obstugi kazdy z cztonkéw komisji przyznaje punkty w skali: 0-1
za uwzglednienie w ramach zakupu, elementéw obstugi maszyn szwalniczych a mianowicie:

Elementy dodatkowe uwzglednione w cenie (minimum 3 elementy dla kazdej maszyny
osobno 0O-1pkt). Maksymalnie moina zdoby¢ 5 pkt. Przez elementy dodatkowe
rozumie si¢ np. bebenki, szpuleczki, sprezynki naprezacza gornej nitki, stopki-
krawedziowki itp.

Zapewniona szybka obstuga serwisowa (w ciggu 24 h) w trakcie trwania gwarancji (0-
1pkt)

Zapewniona sprawna obstuga serwisowa (odptatna, w ciggu 24 h) po okresie gwarancji
(0-1pkt)
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O=(Octerty/ Omax)*10

gdzie:

Ocreny-ilo$¢ punktow badanej oferty
Oomax-ilo$¢ punktéw oferty maksymalnie ocenionej

Oceny dokonuje komisja w 5-osobowym sktadzie.

Ogdtem cztonkowie komisji mogg przyznaé maksymalnie 35 pkt. (5 os. * 7 pkt.)

4. Sposéb oceny ofert:

1. Wszystkie oferty podlegaja ocenie pod wzgledem formalnym i merytorycznym,

2. Punkty — P dla kazdego z oferentéw beda naliczane wg wzoru: P=C+G+0 = faczna iloé¢

punktdw,

3. Oferent, ktdrego oferta zostanie oceniona jako najkorzystniejsza, jest rekomendowany

jako wykonawca.

M. Miejsce i sposob skiadania ofert

1. Oferte wraz z Zalqcznikiem nr 1 nalezy dostarczy¢ osobiscie do sekretariatu w siedzibie
Zamawiajacego lub przesta¢ poczta tradycyjna (lub przesytka kurierska) na adres:

ZOSP RP Wytwérnia Umundurowania Strazackiego

ul. Zeromskiego 3
95-060 Brzeziny

2. Oferte nalezy ztozy¢ w formie papierowej, w nieprzezroczystej kopercie w sposéb
gwarantujacy zachowanie poufnosci jej tresci oraz zabezpieczajacy jej nienaruszalnosc do
terminu otwarcia ofert. Koperte zawierajacg oferte nalezy opisa¢ w sposéb podany

ponizej:

Oferent:

(nazwa Oferenta z adresem do korespondencji)

Zamawiajacy:

Zwigzek Ochotniczych Strazy Pozarnych
Rzeczypospolitej Polskiej

Wytwaornia Umundurowania
Strazackiego

ul. Zeromskiego 3

95-060 Brzeziny

OFERTA na wybdr wykonawcy

RLPD.01.02.02-10-0031/19-00).

SPRAWA zapytanie ofertowe nr 3 na wybdr wykonawcy zadania zwigzanego z zakupem maszyn
szwalniczych niezbednych do wdrozenia nowego ubrania na etapie produkcji w ramach projektu
dofinansowanego w ramach Osi priorytetowej | BADANIA, ROZWOJ | KOMERCIALIZACIA WIEDZY
Regionalnego Programu Operacyjnego Wojewddztwa tddzkiego na lata 2014-2020 (konkurs nr

NIE OTWIERAC przed dniem 30.03.2021 godzina 12.00




V. Termin sktadania ofert

Oferte naleiy ztozy¢ do 30.03.2021 do godziny 12.00.

V. Termin realizacji przedmiotu zaméwienia

Zakup maszyn szwalniczych (wraz z elementami obstugi) powinien by¢ zrealizowany
do konca wrzesnia 2021 r.

Vi, Warunki ptatnosci

Zamawiajacy zaptaci Wykonawcy za przedmiot zamdwienia w terminie 30 dni od dnia
dostarczenia i uruchomienia maszyn ( po podpisaniu protokotu odbiorczego przez
Zamawiajgcego) R wskazujgcego na realizacje ich zakupu wraz
z elementami obstugi.

VI Opis warunkow udziatu w postepowaniu

1. Wykonawca musi przedstawi¢ referencje nie starsze niz 2 lata od co najmniej 5 firm,
ktérym sprzedat oferowane przez Oferenta maszyny szwalnicze.

2. Wykonawca zobowigzany jest wypetni¢ formularz ofertowy - Zatacznik nr 1 podpisany
przez osobe okreslong w dokumentach rejestrowych, a w przypadku innych os6b
wymagany jest oryginat petnomocnictwa podpisanego przez osobe okreélong
w dokumentach rejestrowych.

3. Wykonawca posiada stosowne umowy zezwalajace na sprzedaz oferowanych maszyn
{wraz z elementami obstugi).

4. Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do uniewainienia postepowania bez podania
przyczyn.

5. O udzielenie zaméwienia moga sie ubiega¢ Wykonawcy, ktérzy spetniajg warunki:

e znajdujg sie w sytuacji ekonomicznej i finansowej zapewniajgcej wykonanie
zamowienia we wskazanych terminach.

* posiadajg niezbedng wiedze i doswiadczenie oraz dysponujg odpowiednim
potencjatem technicznym i osobami zdolnymi do wykonania zamoéwienia.

6. W celu unikniecia konfliktu intereséw, Zamawiajacy i Oferent nie mogg by¢ powigzani ze
sobg osobowo i kapitatowo (ztozenie oswiadczen o bezstronnosci oraz braku powigzan).

7. Oferta powinna by¢ sporzadzona w jezyku polskim z ceng podang w PLN,

VIIL. Osoba uprawniona do kontaktu z Oferentami
Pani Iwona Kacprzak

e-mail: i.kacprzak@wusbrzeziny.pl
tel. kom.: 798 028 300

opok




IX.

Przestanki odrzucenia ofert

Tre$é oferty nie odpowiada tresci zapytania ofertowego (m.in. formularz ofertowy oraz
zataczniki powinny by ztozone na drukach przygotowanych przez Zamawiajacego pod
rygorem odrzucenia ze wzgledu na nie zawarcie w nich niezbednych elementéw).

Oferta zawiera btad w obliczeniu ceny (np. wskutek zastosowania nieprawidtowej stawki
VAT,

Ztozenie oferty nastapi po przewidywanym terminie.

Oferta zawiera razgco niskg cene lub koszt w stosunku do przedmiotu zamoéwienia.
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